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A MACHINE FOR THE AUTOMATIC SORTING OP COINS . 
Page 2, col. 2, line' 23 from bottom 

Figure 1 is an illustration, given as an indication only, of 
the external constituting elements of the machine according to the 
invention. In the embodiment thus illustrated, the frame or casing 
is assumed to be transparent en part. The movable lid 13 of 
that machine, furthermore, is shown in open and in closed 
positions. In the illustration of the open position, only 
certain of the elements affixed to the lower face of that lid 
are shown, seen from underneath, the others being assumed to 
be removed. 

Figure 2 is a partial section view of the upper constituting 
elements of the machine according to the invention. The 
movable lid 13 is described in closed position. Figure 2 is a 
section along line 2-2 in Figure 3* 

Figure 3 shows, seen from the top, certain upper constituting 
elements of the machine according to the invention. Figure 3 
is a section along 3-3 in Figure 2. 

Figure 4 is a partial profile view of the means 6 for the 
spacing of the coins. 

Figure 5 is a partial profile view that illustrates the 
functioning of the means for the spacing of the coins. 



Figure 6 is a plan view, seen from the top, that illustrates 
the functioning of the me^ans for the alignment and the spacing 
of the coins . 

Figure 7 is an illustration, seen from the top, of the 
trajectory of a coin having a value Da, moving from the single radius 
Ri to its characteristic external radius Ra. 

Figure 8 is an illustration, seen from the top, of the 
trajectory of a coin having a value Df , moving from the single 
radius Ri to its characteristic external radius Rf . 

Figure 9 sh*cuJ£ seen in profile, a coin having a value Da in 
contact with the corresponding lug piece 9A. 

Figure 10 is an illustration, seen from the top, that describes 
the position taken by coins of different values at the common 
tangency point, with a radius Ri. 

Figures 11, 12 and 13 show, seen in profile, the removal of 
a coin, taken at three sifferent times in the course of its 
progression. 

Figure 11 f , 12 f , 13' illustrate the same progression of 
the coin, seen in face view. 

Figure 14 is a view taken from the top, showing a means 10 
and a section of plate 1. In that view, the coin having a 
value D is in contact with the means 10. 

In the Figures ll f , 12 f , 13 f and 1ft, the pressure means 4 
are not represented. 

As seen in Figure 1, the machine for the automatic sorting 
of coins is made up of a certain number of constituting element 
that are well known in themselves, or that are similar to known 
ele,ents. Most commonly it includes a base 11 on which 



there rests a. frame or casing 12 that itself supports a 
movable lid 13, Means 2 for bringing the coins to the center 
of a rotating plate 1 are located on the upper face of lid 13, 
that lid being pierced with an opening l 1 * that permits the coins 
to fall in bulk on said rotating plate. That plate may be 
set into motion, for example, by a transmission member such 
as belt 15, that is itself connected to a motor 16; such a 
belt may be suitably notched, for example, and it can cooperate 
with a driving element 17, located, for example, on the lower 
face of that plate 1. 

In its lower part, the above-mentioned machine has means 
18 that receive coins that have first been selected and sorted, 
such as drawers, for example. The means for the progression 
of the coins to the above drawers, however, are not illustrated. 

As shown in Figure 2, the movable lid 13 haa at its upper 
face means 2 to bring the coins in bulk to the central part of 
plate 1. Those means may be, for example, an inclided plane 
or a cone leading to an opening 14 located above the mentioned 
central part. The surface of the above cone-shaped element 
preferably is made of a rigid material that has a low friction 
coefficient, that resists shocks and the wear caused by the 
pouring of the coins, such as metal or a thermohardenable plastic 
material, for example. 

The upper part of the rotating plate 1 most commonly is 
made of a polymer material, either simple or composite, that 
is elastically deformable by pressure; that may be, for example, 



4. 

a foam of plastic material, possibly covered with a film that 

also is made of plastic material but that has a non-porous 

structure. Said material must be sufficiently elastic 

so that the coins can form an imprint on it without any excessive 

effort during the passage under ramp 18, the spacing means 6 and the 

re-entry guide 22, whatever may be the thickness of the coins 

under consideration. The elastic surface of the above-mentioned 

plate 1 further must have a friction coefficient higher than that 

of the coins, over a smooth metallic surface, so that a very 

Suffice 

slight pressure will^to keep the coins from an undesirable 
radial free fall resulting from the centrifugal force and so 
that, in addition, that friction will not oppose itself 
to voluntary radial shifts. Considering the stresses to which 
the upper part of plate 1 is subjected, the latter shall be built 
so that it can easily be replaced according to need, a reason 
for which that plate most often shall be a composite element 
the lower part of which that is rigid will support an upper 
part that is elastic and movable. It is for the same reasons 
that the lid 13 of the machine shall be arranged so as to be 
easily displaced from its active position (closed). 

Under the action of the centrifugal force, the coins progressively 
are moved from the central area of the plate 1 toward the 
external edge of same, through an increasing radius channel 3. 

At the exit of said channel 3, the coins in contact with 
the external edge 5 of that channel are first driven under a 
ramp 18, that forcing the external edge of the coin thus 
driven along to progressively imprint itself in the elastic upper 



part of plate 1 (Figure 4). In the direction of the progression, 
the external edge of a coin thus engaged then comes to slide 
under the spacing means 6 the detail and functioning of which 
are described below. Such an operation has as its purpose to permit 

the sinking in of the entire coin for its passage under member 22. 
The coins that are not in contact with the above-mentioned 
external edge 5 consequently cannot enter under ramp 18; they 
simply come to hit the re-entry member 22 to be put back into 
the circuit. The succession of operations thus described permit 
to obtain the alignment of the coins into a single line. 

According to the invention, the above-merfroned spacing means 
may comprise, for example, a small metallic plate 6 that pivots 
around a horizontal shaft 19 and the part of which that is 
upstream from said shaft 19 is connected to a spring 20: in 
inactive position, that upstream part of the small plate 6 is 
lifted by a distance such that a coin can enter under that small 
plate, as an extension of the sinking motion started by ramp 18 
(Figure 4). Continuing its progression, the coin once downstream 
from shaft 19 > under the action of the reaction exerted by plate 
1, causes the lowering of the upstream part of the small plate 6, 
practically to the level of the plate's surface (Figure 5). The 
following coin then comes to hit against the end of small plate 
6 to be either temporarily immobilized under access ramp 18, or 
made to deviate from its initial trajectory to be put back 
into the circuit in channel 21, under the action of a re-entry 
member 22. In Figure 6, the dotted line shows the trajectory 



of a coin thus put back into the circuit. Once the coin is 
completely released from the downstream part of the small plate 
6, that small plate goes back to its initial, so-called inactive 
position, under the action of the tension exerted by spring 20. 
The coin thus released in that taken again by the pressure 
means 4 (Figures 5 and 6), that by means of a slight pressure 
hold it on the external edge of plate 1. 

In a particular embodiment of the invention, the small plate 
may be a composite element made up of a rigid small plate, 
attached to shaft 19 and to spring 20, having an extension 
located downstream of the attached part of shaft 19. The 
spacing of the coins thus obtained will be, as a matter of 
principle, a function of the length given to the small plate 6. 

Prom that point of time in their progression, the coins 
no longer are subjected to the effect of the centrifugal force 
because, from nou) on, (they) are held by the means 4. These 
means exert on the coins a force that, taking into account the 
friction coefficient of the plate, is slightly greater than 
the centrifugal force. Such means will preferably be elastic 
but sliding means, most generally made from metallic elements 
the elasticity of which shall be measured so as to compensate, 
with a sufficient safety margin, for the effect of the centrifugal 
force. In one preferred embodiment of the machine according to 
the present invention, these means 4 may be, for example, 
a series of flexible metallic shoes placed in a circular manner 
on the lower face of lid 13. It is also possible to think 
of a single metallic shoe. 
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Downstream from the above-described spacing means, in the 
direction of rotation of the plate, the machine has means 7 that serve 
to positively bring, to a single radius (Ri in Figure 2), the 
closest point of the point closest to the rotation axis (shaft ?) 
of the above-mentioned plate, of each one of the coins that 
have already been aligned and tightened by means 4. Such means 
may consist of a rigid element the radius of which increases, 
against which the coins come to tangentially slide during their 
progression. That element is especially seen, in section, in 
Figure 2. As illustrated in Figure 10, all of the coins to be 
sorted, whatever their size may be, thus pass, at a given time, 
through a common tangency point defined above, that is to 
say through a single reference point. 

In the extension of the single radius Ri, outside of the 
rotating plate, there are located identification means 8. 
As illustrated in Figure 10, the distance that separates those 
means 8 from the common tangency point defined above is an 
invariable element, that can be determined beforehand, as a 
function, especially, of the size of the coins to be sorted, 
so that all of the coins will pass above or below those means. 

Such identification means 8 most generally include sensors, 
such as electronic sensors or electro-magnetic sensors capable 
of determining various characteristic parameters of each coin 
value, such as a chord with a versed sine height common to all 
of the coins (Figure 10), or the electrical or electro-magnetic 
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properties of the metal, such as resistivity, magnetic 
permeability or the ionizing radiation obsorption capacity, for 
example. Such sensors are well known or they can easily be 
built from known elements. 

Said identidication means 8 further are connected, in 
a manner well known in itself, to lug pieces 9, 9a, 9b, . . . 
located downstrean, most often by means of electronic or of 
electro-magnetic means. The information perceived at the 
level of the sensor preferably is given back to, the above- 
mentioned lug pieces after prior electronic treatment that 
is performed by means of a microprocessor for example. 

Downstream from the means u (8 ?) there are located lug 
pieces 9, 9a, 9b . . . that serve to align the coins that have 
first been brought to the single radius M, along a radius R, 
Ra, Rb, . . .that is pre-determined and is characteristic of 
each coin value. The number of lug pieces preferably shall 
be equal to the maximum number of coin values to be treated 
simultaneously, generally they shall be equal to the number 
of different coins that characterize the currency of a given 
country. Said lug pieces preferably are arranged with a same 
angular position or very close to a common position: according 
to a preferred form of execution, the alignment formed by 
the lug pieces 9, 9a, 9b . . . advantageously can form a ^5° 
angle with the characteristic radius of the median lug piece, for 
example. Such an arrangement offers the advantage of making 
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possible an optimum spacing of the lug pieces along the 
trajectory of the coins. When these lug pieces have the form 
of fingers with a square or a rectangular section for example, 
the attacking angle further is,especlally favorable and the 
kinetic energy of the moving coin may be almost exclusively 
absorbed by the lateral sliding that brings it to its 
corresponding external radius R, Ra, Rb . . . 

As indicated above, to each coin value there corresponds 
a specific external radius: by external radius there is meant 
the radius that separates the extreme point of the circumference 
of each coin from the center of the plate, that is to say (from) 
the axis of rotation of that plate. As a function of a coin of a give: 
value, Da for example, that has first been recognized by the 
means 8, a pre-determined lug piece, 9a for example, shall be 
activated to bring the coin coming toward it to the external radius, 
Ra for example, that has been allotted to it. In a preferred 
embodiment of the invention, these lug pieces are vertically 
operated, the lug piece (that is) in the so-called active 
position, 9a for example, Jutting out from the others (that are) 
in the so-called inactive position, by a height sufficient so 
that the coin having the corresponding value, Da for example, 
will be deflected from its original trajectory (Figure 7). The 
above-mentioned lug pieces shall further be positioned and sized 
in a manner such that the vertical displacements necessary will 
have a minimum amplitude, and consequently will be very rapid. 
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The activating means of the above-mentioned lug pieces may be 
eleetro-mechanical activating means that are known in themselves. 
Such means may be placed so that one activating unit will be 
connected to a single lug piece, and then they can be pushers, 
or springs for example. These means may also be connected to 
several lug pieces simultaneously, and combined among themselves 
so that only one lug piece will be activated at one time. In 
such a case, the above-mentioned means may consist of flexible 
activating bars, connected to the identification means 8 by a 
suitable circuit for the treatment of information. 

A single one, of a value D£,will also be subjected, under the 
action of lug piece Df , to a lateral displacement that will bring 
it to a corresponding external radius Rf (Figure 8). 

As a general rule, the lug piece that is most remote from 
the axis of rotation of the plate, 9g. for example, may permanently 
remain in active position since it corresponds to a coin value 
having a maximum size, against which consequently there will 
come to hit only coins of that value, in this case 

Additional lug pieces or deflectors, located outside of the 
alignment formed by the lug pieces 9, 9a, 9b . . . described above, 
for example, may also be used: suitably activated by identifying 
means 8, these additional means may serve, for example, to 
direct along a specific trajectory foreign elements to be removed, sue 
as foreign coins, token or metallic washers for example. 

Whatever their function may be, the above-mentioned lug pieces 
shall further and preferably be placed at a distance from the 
identification means 8 such that the trajectory followed by 
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previously Identified coin will be able to compensate for 
the response time of the sensors-lug piece activating means 
couple. 

Once aligned along the external radius R, Ra, Rb, . . . 
that correspond:- to their coin value, the coins held under pressure 
by the means 4 are then selectively evacuated from the plate 1, 
under the action of the means 10, 10a, 10b . . . These separation 
and evacuation means are located downstream from the lug pieces 9, 
9b . . .described above, that have radii R, Ra, Rb, . . . 
corresponding to the above-defined external radii, in a decreasing 
order of said radii. Said means may advantageously be in the 
form of rigid elements, most generally made of a material that 
resists shocks and wear, such as metal, and they may consist of 
a bar or of a small plate having at its base, on each side of its 
lower end, extensions that form a descending ramp under which 
the coin aligned along radius R, Ra, Rb, . . . corresponding 
to it will enter (see Figure ll f , for example). The means 10, 
10a, 10b . . are affixed to the lower part of the movable lid 
13, in the usual manner, by means of screws, of rivets, of 
soldering for example. 

Once engaged under the above-defined ramp, the coin then 
is progressively released from the pressure exerted by the 
pressure means 4, as indicated in Figures 11 to 13, and 11 1 to 
13 respectively, to be finally ejected from the plate under 
the combined action of the cent rifugalfbree and of gravity. 
That coin is then routed in the usual manner toward the receiving 
means 18, by means of smooth descending ramps, for example. 
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Considering the circular arrangement of the means 10, 10a, 
10b . . . in the order of the decreasing radii R, Ra, Rb, . . . , 
the sorting of the coins then is done as follows: only the coins 
of a value D shall be eliminated by the corresponding means 10, 
located on radius R, while the coins of smaller value, most 
often also of lower . . . (MISSING) . . continue their 
progression without entering into contact with said means 10 
(Figure 13). A subsequent coin, for example a coin having a 
value Da, will therfore be removed further downstream, through 
the means 10a, placed along radius Ra. 

The machine according to the present invention may also 
be planned such that it can simultaneously perform the counting 
of the coins. It is also possible to provide for a "stop" 
function, when a pre-set number of coins has been sorted and 
counted. 
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Machine pour le tri automatique des pieces de monnaie. |vt. i p^jc^W- 5 J j'j ^ A-i- * 1 



@ La machine comprend un plateau tournant (1), des 
moyens d 'amende (2) des pieces sur la region centra- 
le du plateau, des moyens de mise en file et des moyens 
de pression (4) agissant sur les pieces, ainsi que 

(a) des moyens d'espacement (6) des pieces avant qu'el- 
les soient serrees entre les moyens (4) et le plateau; 

(b) des moyens (7) amenant les pieces a un rayon unique 

Ri; 

(c) des moyens d'identification (8) de la denomination 
des pieces; 

(d) des butees (9, 9a, 9b, ...) obligeant les pieces a s'ali- 
gner selon un rayon R, Ra, Rb, ... correspondant a 
leur denomination respective D, Da, Db, ... et selec- 
tivement commandees a partir des moyens (8); 

(e) des moyens d , actionnementdesbutees(9,9a,9b, ...); 
et 

(f) des moyens de separation et d'evacuation passive et 
selective (10, 10a, 10b, ...) des pieces de monnaie, 
selon leur denomination. 
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REVINDICATION 
Machine pour le tri automatique des pieces de monnaie du 
type comprenant un plateau tournant (1), dont la partie su- 
perieure est deformable elastiquement par pression, un moyen 
d'amenee (2) des pieces de monnaie sur la region centrale du- 
dit plateau tournant, un canal a rayon coissant (3) destine a 
recevoir ics pieces chassees vers Texterieur du plateau sous 
Taction de la force centrifuge, des moyens de mise en file des- 
dites pieces agissant sur les pieces en contact avec le bord ex- 
terne (5) dudit canal une fois que celles-ci se trouvent au ni- 
veau de ia sortie du canal sus-nomme et des moyens de pres- 
sion (4), caracterisee en ce qu'elle comprend: 

a) des moyens (6) pour obliger lesdites pieces de monnaie 
a s espacer entre elles d'un angle minimum par rapport a Taxe 
de rotation du plateau juste avant qu'elles soient maintenues 
par les moyens de pression (4) sur le bord externe du plateau 
tournant (1); 

b) des moyens (7) pour amener positivement le point le 
plus proche de Taxe de rotation du plateau de chacune des 



pieces sont ensuite reprises par un guide comportant des enco- 
ches disposees selon des rayons en ordre decroissant: une fois 
en regard de Tencoche correspondant a sa dimension, la piece 
de monnaie ainsi selectionnee se libere du guide sous Teffet de 
5 la poussee verticale exercee par le plateau, pour etre ensuite 
dirigee vers la sortie sous Taction de la force centrifuge. Les 
pieces ainsi diflerenciees sont alors comptees a la sortie. 

Une telle machine, bien qu'elle permette un tri reiative- 
ment rapide des pieces de monnaie (plusieurs milliers de pie- 
l0 ces par minute), comporte notamment des elements de pres- 
sion rigides, d'autant plus soumis a friction que les pieces ont 
une forte epaisseur. II s'ensuit un risque d'usure et de derange- 
ments accru. 

Dans de telles machines ou seul le diametre des pieces peut 
is etre pris en consideration comme critere de tri, il y a impossi- 
bility de separer deux pieces de denominations distinctes mais 
ayant le meme diametre comme cela existe dans certains pays; 
il y a impossibility egalement de separer les pieces de monnaie 
voulues de pieces de monnaie etrangeres, de rondelles ou je- 



pieces ainsi serrees a un rayon unique Ri, commun a toutes les 2 o tons par exemple de diametres identiques. En outre, de telles 



pieces; 

c) des moyens d'identification (8) de la denomination de 
chacune des pieces ainsi amenees a ce rayon unique Ri; 

d) des butees (9, 9a, 9b, . . .) correspondant chacune a une 
denomination predefinie des pieces et disposees de fa^on a 
cooperer selectivement avec le bord externe de chacune des 
pieces amenees a ce rayon unique pour obliger le point le plus 
eloigne de Taxe de rotation du plateau de chacune desdites 
pieces a s'aligner selon un rayon predetermine R, Ra, Rb, . . . 
pour chaque denomination, lesdites butees etant placees en 
aval des moyens d'identification (8) sus-nommes et selective- 
ment commandees a partir de ceux-ci; 

e) des moyens d'actionnement permettant de faire passer 
selectivement lesdites butees (9, 9a, 9b, . . .) d'une position in- 
active a une position active, et vice-versa; et 

0 des moyens de separation et d'evacuation passive et se- 
lective (10, 10a, 10b, . . .) des pieces de monnaie selon leur de- 
nomination, disposes en aval desdites butees et a des rayons 
(R, Ra, Rb, . . .) correspondant, pour chacun desdits mo- 
yens, au rayon auquel a ete amene le point le plus eloigne de 
Taxe de rotation du plateau de chacune des pieces, ces moyens 
etant disposes circulairement dans un ordre de rayons de- 
croissants. 



Dans certains modeles de machines effectuant le tri auto- 
matique des pieces de monnaie, accessoirement leur comp- 
tage, les pieces sont presentees Tune apres Tautre devant une 
serie d*ouvertures ou d'encoches, chacune de dimension un 
peu plus grande que chaque denomination et aglignees sur la 
trajectoire commune de defilement desdites pieces, dans Tor- 
dre des dimensions decroissantes des ouvertures. Un capteur 
est alors dispose a chaque ouverture. 

Dans d'autres modeles de machines, le tri des pieces de 
monnaie se fait a Taide de deflecteurs ecartant de la trajectoire 
commune chaque denomination, dans Tordre des diametres 
decroissants. Dans les deux cas, la forme d'entrainement des 
pieces peut etre soit lineaire, soit circulaire. 

Les brevets US 4 098 280 et 4 234 003 iecrivent une ma- 
chine pour le tri automatique des pieces dc monnaie dont 
Telement d'entrainement est un plateau tournant circulaire, 
dont la partie superieure est elastiquement deformable, par 
pression. Les pieces, amenees en vrac au centre du plateau 
tournant, sont progressivement deplacees sous Teffet de la 
force centrifuge vers le bord exterieur dudit plateau ou elles 
sont finalement mises en pression par un element de compres- 
sion rigide, en general metallique. Toujours en pression, les 



machines doivent etre construites avec beaucoup de precision 
et de stabilite et, dans de nombreux cas, specialement pour 
chaque jeu de pieces a traiter. II en resulte un manque de 
souplesse evident dans leur utilisation. 
25 L'invention a pour but de minimiser, voire supprimer les 
problemes exposes ci-dessus, en faisant notamment appel a 
des methodes d'identification et de tri plus efficaces tout en 
s'appliquent a des moyens d'entrainement simples et surs. 
Elle a pour objet une machine pour le tri automatique des pie- 
30 ces de monnaie dont Toriginalite consiste a amener en un seul 
et meme point commun toutes les pieces de monnaies, preala- 
blement mises en file et maintenues par legere pression, sur le 
bord externe du plateau contre les derives radiales resultant 
de la force centrifuge, a les identifier selon un ou plusieurs cri- 
35 teres adequats puis, en fonction du resultat de cette identifica- 
tion, a diriger les pieces respectivement selon leur denomina- 
tion vers des collecteurs differents. Dans la machine selon Tin- 
vention, le decalage selectif des pieces de monnaie ne necessite 
que des mouvements de faible amplitude et tres peu d'inertie a 
40 vaincre. En outre, la friction des pieces sur des elements fixes 
de la machine ne s'exerce que tres localement et pour de tres 
courtes durees seulement. 

L'invention a plus precisement pour objet une machine 
pour le tri automatique des pieces de monnaie telle que definie 
45 a la revendication. 

Fig. 1 est une illustration, donnee a titre purement indica- 
tif, des elements constitutifs externes de la machine selon Tin- 
vention. Dans Texecution ainsi representee, le boitier est sup- 
pose en partie transparent. Le couvercle mobile 13 de ladite 
so machine est en outre represente en positions ouverte et fer- 
mee. Dans Tillustration de la position ouverte, seuls certains 
des elements fixes a la face inferieure dudit couvercle sont re- 
presentes, vus de dessous, les autres etant supposes enleves. 
Fig. 2 est une vue en coupe partielle des elements constitu- 
55 tifs superieurs de la machine selon Tinvention. Le couvercle 
mobile 1 3 est decrit en position fermee. Fig. 2 est une coupe 
selon 2-2 de Fig. 3. 

Fig. 3 represente, vus d'en haut, certains des elements 
constitutifs superieurs de la machine selon Tinvention. Fig. 3 
60 est une coupe selon 3-3 de Fig. 2. 

Fig. 4 est une vue de profil partielle des moyens d'espace- 
ment 6 des pieces de monnaie. 

Fig. 5 est une vue de profil partielle illustrant le fonction- 
nement des moyens d'espacement des pieces de monnaie. 
65 Fig. 6 est une vue en plan illustrant, vu d'en haut, le fonc- 
tionnement des moyens de mise en file et d'espacement des 
pieces de monnaie. 

Fig. 7 est une illustration, vue d'en haut, de la trajectoire 
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d'une piece de denomination Da passant du rayon unique Ri 
a son rayon externe caracteristique Ra. 

Fig. 8 est une illustration, vue d'en haut, de la trajectoire 
d'une piece de denomination Df passant du rayon unique Ri a 
son rayon externe caracteristique Rf. 

Fig. 9 montre, vue de profil, une piece de denomination 
Da en contact avec la butee correspontant 9A. 

Fig. 1 0 est une illustration, vue d'en haut, decrivant la po- 
sition adoptee par des pieces de denomination differentes au 
point de tangence commun, de rayon Ri. 

Fig. 1 1 , 1 2 et 1 3 montrent, vue de profil, lelimination 
d une piece de monnaie prise a trois instants difTerents, au 
cours de sa progression. 

Fig. U \ 12'et 1 3' illustrent la meme progression de la piece, 
vue de face. 

Fig. 14 est une vue prise d'en haut d'un moyen 10 et d'une 
portion de plateau I . Dans cette vue, la piece de denomina- 
tion D est en contact avec le moyen 10. 

Dans Fig. 1 1', 12', 13' et 14, les moyens de pression 4 ne 
sont pas representes. 

Comme illustre par Fig. 1, la machine pour le tri automa- 
tique des pieces de monnaie se compose d'un certain nombre 
d'elements constitutifs en soi connus, ou analogues a des ele- 
ments connus. Elle comprend le plus generalement un socle 1 1 
sur lequel repose un boitier 12, supportant lui-meme un cou- 
vercle mobile 13. Des moyens d'amenee 2 des pieces au centre 
d'un plateau tournant 1 sont disposes a la face superieure du 
couvercle 1 3, ce dernier etant perce d'un orifice 14 permettant 
aux pieces de monnaie de tomber en vrac sur ledit plateau 
tournant. Ce plateau peut etre par exemple mis en mouve- 
ment par un organe de transmission tel que la courroie 15, el- 
le-meme reliee a un moteur 16; une telle courroie peut etre par 
exemple convenablement crantee et cooperer avec un element 
d'entrainement 17, situe par exemple sur la face inferieure du- 
dit plateau 1 . 

Dans sa partie inferieure, Iadite machine comporte des 
moyens recepteurs 18 des pieces prealabiement selectionnees 
et triees, tels des tiroirs par exemple. Les moyens d'achemine- 
ment des pieces auxdits tiroirs ne sont par contre pas repre- 
sentes. 

Comme illustre par Fig. 2, le couvercle mobile 13 com- 
porte a sa face superieure des moyens 2 pour amener en vrac 
les pieces de monnaie sur la region centrale du plateau 1 . 
Ceux-ci peuvent se presenter par exemple sous la forme d'un 
plan incline ou d'un cone aboutissant a un orifice 14 situe 
audessus de ladite partie centrale. La surface dudit element 
conique est de preference faite d'un materiau rigide, a faible 
coefficient de friction, resistant aux chocs et a l'usure provo- 
ques par le deversement des pieces de monnaie, tel du metal 
ou une matiere plastique thermodurcissable par exemple. 

La partie superieure du plateau tournant 1 est le plus ge- 
neralement faite d'un materiau polymerique, simple ou com- 
posite, elastiquement deformable par pression: ce peut etre 
par exemple une mousse en matiere plastique, le cas echeant 
recouverte d'un film egalement en matiere plastique, mais de 
structure non poreuse. Ledit materiau doit etre suffisamment 
elastique pour que les pieces de monnaie puissent s'y impri- 
mer sans effort excessif lors du passage sous la rampe 18, les 
moyens d'espacement 6 et le guide de reentree 22, quelle que 



Ion les bcioins, raison pour laquelle ledit plateau sera le plus 
generalement un element composite dont la partie inferieure, 
rigide, supportera une partie superieure elastique et amovible. 
C'est pour de memes raisons que le couvercle 1 3 de la ma- 
5 chine sera agence de fa^on a etre aisement deplace de sa posi- 
tion active (fermee). 

Sous I'effet de la force centrifuge, les pieces de monnaie 
sont progressivement amenees de la region centrale du pla- 
teau 1 vers le bord externe de celui-ci, par l'entremise d'un ca- 
io nal a rayon croissant 3. 

A la sortie dudit canal 3, les pieces en contact avec le bord 
externe 5 de ce canal sont premierement entrainees sous une 
rampe 1 8 qui a pour eftet d'obliger le bord externe des pieces 
ainsi entrainees a s'imprimer progressivement dans la partie 
is superieure elastique du plateau I (Fig. 4). Dans le sens de la 
progression, le bord externe d'une piece ainsi engagee vient 
ensuite se glisser sous les moyens d'espacement 6 dont le detail 
et le fonctionnement sont decrits ci-apres. Une telle operation 
vise a permettre l'enfoncement de la totalite de la piece pour 
20 son passage sous l'organe 22. Les pieces de monnaie qui ne 
sont pas en contact avec ledit bord externe 5 ne peuvent par 
consequent pas s'engager sous la rampe 18: elles viennent sim- 
plement heurter l'organe de rentree 22 pour etre remises dans 
le circuit. La succession d'operations ainsi decrites permet de 
25 realiser la mise en file unique des pieces de monnaie. 

Selon Tinvention, lesdits moyens d'espacement peuvent 
par exemple se composer d'une plaquette metallique 6, pivo- 
tant autour d'un axe horizontal 1 9 et dont la partie en amont 
dudit axe est reliee a un ressort 20: en position inactive, ladite 
30 partie en amont de la plaquette 6 est soulevee d'une distance 
telle qu'une piece puisse s'engager sous ladite plaquette, en 
prolongement du mouvement d'enfoncement initie par la 
rampe 18 (Fig. 4). Poursuivant sa progression, la piece de 
monnaie une fois en aval de l'axe 19, sous I'effet de la reaction 
35 exercee par le plateau 1, provoque l'abaissement de la partie 
amont de la plaquette 6 pratiquement jusqu'au niveau de la 
surface du plateau (Fig. 5). La piece subsequent^ vient alors 
buter contre I'extremite de la plaquette 6 pour etre soit provi- 
soirement immobilisee sous la rampe d'acces 18, soit deviee de 
40 sa trajectoire initiate pour etre remise dans le circuit dans le 
canal 21, sous I'effet d'un organe de reentree 22. Dans Fig. 6, 
les pointilles illustrent le trajet d'une piece de monnaie ainsi 
remise en circuit. Une fois la piece de monnaie entierement 
degagee de la partie aval de la plaquette 6, ladite plaquette re- 
45 trouve sa position initiate, dite inactive, sous I'effet de la ten- 
sion exercee par le ressort 20. La piece ainsi degagee est alors 
reprise par les moyens de pression 4 (Fig. 5 et 6) qui la main- 
tiennent, par legere pression, sur le bord externe du plateau 1 . 
Dans une execution particuliere, la plaquette 6 peut etre 
so un element composite fait d'une plaquette rigide, solidaire de 
l'axe 19 et du ressort 20, comportant un prolongement situe 
en aval de la partie solidaire de l'axe 19. L'espacement des pie- 
ces ainsi realise sera en principe fonction de la longueur attri- 
bute a la plaquette 6. 

A partir de cet instant-la de leur progression, les pieces de 
monnaie ne sont plus soumises a l'effet de la force centrifuge, 
car desormais maintenues par les moyens 4. Ceux-ci exercent 
sur lesites pieces une force qui, tenant compte du coefficient 
de friction du plateau, est legerement superieure a la force 



soit l'epaisseur des pieces considerees. La surface elastique du- «> centrifuge. De tels moyens seront de preference des moyens de 
dit plateau 1 doit en outre posseder un coefficient de friction pression elastiques mais glissants, le plus generalement faits 
superieur a celui desdites pieces de monnaie sur une surface d'elements metalliques dont l'elasticite sera dosee de facon a 
metallique lisse de faqon a ce qu'une tres legere pression suf- compender avec une marge de securite suffisante I'effet de la 
fise a maintenir les pieces contre une derive radiate indesirable force centrifuge. Dans une execution preferentielle de la ma- 
due a la force centrifuge et que, en outre, cette friction ne s'op- 65 chine selon l'unvention, ces moyens 4 pourront par exemple 
pose pas a des decalages radiaux volontaires. Etant donne les consister en une serie de patins metalliques souples disposes 
contraintes subies par la partie superieure du plateau 1 , cette circulairement a la face inferieure du couvercle 1 3. On peut 
derniere sera construite de fac,on a etre aisement remplacee se- egalement concevoir un patin metallique unique. 
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En aval des moyens d'espacement decrits ci-dessus, dans active, par exemple 9a, depassant les autres, dites en position 
le sens de la rotation du plateau, la machine comporte des inactive, d'une hauteur suffisante pour que la piece de deno- 
moyens 7 servant a amener positivement, a un rayon unique mination correspondante, par exemple Da soit deviee de sa 
(Ri sur Fig. 2), le point le plus proche de I'axe de rotation du- trajectoire originale (Fig. 7). Lesdites butees seront en outre 
ait plateau de chacune des pieces precedemment mises en file 5 disposees et dimensionnees de facon telle que les mouvements 
et serree par les moyens 4. De tels moyens peuvent consister verticaux necessaires soient d'une amplitude minimum par 
en un element ngide, a rayon croissant, contre lequel viennent consequent tres rapides. Les moyens d'actionnement desdites 
glisser tangentiellement les pieces de monnaie durant leur pro- butees peuvent etre des moyens actionneurs electro-mecani- 
gression Cet element est notamment vu en coupe sur Fig. 2. ques connus. De tels moyens peuvent etre disposes de facon a 
Comme illustre par Fig. 10, toutes les pieces a trier, quelles 10 ce qu-un actionneur soit relie a une seule butee et peuvent 
que soient leurs dimensions, passent ainsi a un instant donne alors consister en des poussoirs ou ressorts par exemple Ces 
par un point de tangence commun, par consequent par un moyens peuvent etre egalement relies a plusieurs butees a la 
point de repere unique. fois et combines entre eux de facon a ce qu'une seule butee 

Dans le prolongement du rayon unique Ri, a l'exterieur soit active a la fois. Dans un tel cas, lesdits moyens peuvent 
du plateau tournant, sont disposes les moyens d'identification 15 constister en des barres d'actionnement flexibles, reliees aux 
8. Comme illustre par Fig. 10, la distance separant lesdits mo- moyens d'identification 8 par un circuit de traitement des in- 
yens 8 du point de tangence commun defini plus haut est un formations approprie. 

element invariable, qui peut etre determine au prealable, en Une piece de monnaie de denomination Dg subira de 

tonction notamment des dimensions des pieces a trier, de fa- meme, sous l'eflet de la butee 9f, un deplacement lateral 
con a ce que toutes les pieces passent au-dessus ou au-dessous 20 1'amenant a un rayon externe correspondant Rf (Fig. 8). 
de ces moyens. En regte generate, la butee la plus eloignee de I'axe de ro- 

De tels moyens d identification 8 comprennent le plus ge- tation du plateau, par exemple 9g, peut demeurer en position 
neralement des capteurs, tels des capteurs electroniques ou dite active en permanence puisque correspondant a une deno- 
eiectro-magnetiques capables de determiner divers parame- mination de dimensions maximums, contre laquelle ne Cen- 
tres caractenstiques de chaque denomination, tels une corde a 2s dront par consequent buter que les pieces de la dite denomi- 
une hauteur de fleche commune a toutes les pieces (Fig. 10), nation, en I'occurrence Dg 

cm les propnetes electnques ou electro-magnetiques du metal Des butees additionneles ou des defiecteurs, par exemple 
telles que la resistivite ou la permeabilite magnetique, ou la disposes en dehors de 1'alignement forme par les butees 9 9a 
capacite d absorption de radiations ionisantes par exemple. 9b, . . . precedemment decrites, peuvent etre egalement u'tili- 
De tels capteurs sont connus ou peuvent etre aisement cons- 30 ses: convenablement actionnes a partir des moyens d'identifi- 
truits a partir d elements connus. cation 8, ces moyens additionnels peuvent servir par exemple 

Lesdits moyens d identification 8 sont en outre relies, de a diriger sur une trajectoire particuliere des elements etrangers 
facon conniie, aux butees 9, 9a, 9b, . . . placees en aval, le a eliminer tels que pieces de monnaies etrangeres, jetons ou 
plus generalement a 1 aide de moyens electroniques ouelec- rondelles metalliques par exemple 
tro-mecaniques. L'information percue au niveau du capteur 35 Quelle que soit leur fonction, lesdites butees seront en 
est de preference restituee auxdites butees apres un traitement outre de preference placees a une distance telle des moyens 
electronique prealable, effectue par exemple a l'aide d'un mi- d'identification 8 que le trajet siuvi par la piece de monnaie 
croprocesseur. prealablement identifiee puisse compenser le temps de re- 

En aval des moyens u sont disposees des butees 9, 9a, 9b, ponse du couple capteurs-moyens d'actionnement des butees 
. . . servant a aligner les pieces de monnaie prealablement «o Un efois alignees s el on le rayon e xterne R Ra Rb 
amenees au rayon unique Ri, selon un rayon externe R, Ra, correip^jidaj^leur denomination, les pi&eTde monnaie' 
Kb, . . predetermine, caractenstique de chaque denomina- mamtenues en P ress£n"?a7lem6yens7 sdnT alors selecti ve- 
tion. Lenombrede butees sera de preference egalaunombre ment evacuees du plateau 1, sous I'effet des moyens 10 10a 
maximum de denominations a trailer ensemble, en general 10b, .. . Ces moyens de separation et d'evacuation sont dis- 
egal au nombre de denominations caracterisant la monnaie 45 poses en aval des butees 9, 9a, 9b, . . . precedemment decrites 
d un pays donne. Lesdites butees sont de preference disposees a des rayons R, Ra, Rb, . . . correspondant aux rayons exter-' 
selon une meme position angulaire ou toutes proches d'une nes definis plus haut, dans un ordre decroissant desdits ra- 
posmon commune: selon une execution preferentielle, Pali- yons. Lesdits moyens peuvent avantageusement se presenter 
S [ P ar les , but ^. 9 ' 9a ' ? b - • • • J*" 1 avantageuse- sous forme d'elements rigides, le plus generalement fails d'un 
ment delimiter un angle de 45 avec le rayon caracteristique de so materiau resistant aux chocs et a l'usure tel du metal et con- 
a butee mediane par exemple. Une telle disposition a I'avan- sister en une barre ou plaquette presentant a sa base de part 
tage de permettre un espacement optimum des butees selon la et d'autre de son extremite inferieure, des prolongenients for- 
trajectoire des pieces. Lorsque lesdites butees se presentent mant une rampe descendante sous laquelle viendra s'eneager 
sous la torme de doigts de sections carree ou rectangulaire par la piece de monnaie alignee selon le rayon R Ra Rb 
exemple jangle d'attaque est en outre particulierementfavo- sj correspondant (voir par exemple Fig. 1 1') Lesmoyens io 
rableet 1 energie cinetique de la piece en mouvement peut etre 10a, 10b, . . . sont fixes a la partie inferieure du couvercle mo- 
quasi exclusivement absorbee par le glissement lateral qui Pa- bile 1 3 de facon usuelle, au moyen de vis, rivets ou soudure 
mene ason rayon externe correspondant R, Ra, Rb, . . . par exemple. 

^Tomme indique plus haut, a chaque denomination corres- Une fois engagee sous la rampe definie ci-dessus la piece 
pond un rayon externe precis: par rayon externe, on entend le 60 de monnaie est alors progressivement liberee de la pression 
rayon separant le point extreme de la circonference de chaque exercee par les moyens de pression 4 comme indique par Fig 
piece du centre du plateau, c'est-a-diredel'axede rotation du- 11a 1 3, respectivement II' a 13', pour etre finalementejectee 
dit plateau^ En fonction d'une denomination, par exemple du plateau sous les eflets conjugues de la force centrifuge et de 
Da, prealablement reconnue par les moyens 8, une butee pre- la pesanteur. Ladite piece est ensuite acheminee de facon 
determinee, par exemple 9a, sera actionnee pour amener la *» usuelle vers les moyens recepteurs 18, par exemple a l'aide de 
piece venant a sa rencontre au rayon externe, par exemple Ra, rampes descendantes lisses. 

qui lui est attribue. Dans une execution preferentielle, lesdites Au vu de la disposition circulaire des moyens 10 10a 1 0b. 
butees sont actionnees verticalement, la butee en position dite . . . dans I'ordre des rayons R, Ra, Rb decroiss'ants la 
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selection des pieces s'efTectue alors comme suit: seules !es pie- 
ces de denomination D sont eliminees par le moyen 10 corres- 
pondant, dispose selon le rayon R, alors que les pieces de de- 
nomination inferieure, le plus generalement egalement de di- 
mensions inferieures, poursuivent leur progression sans entrer 
en contact avec ledit moyen 10 (Fig. 14). Une piece subse- . 
quente, par exemplc de denomination Da, sera par conse- 



quent eliminee plus en aval, par 1'entremise du moyen 10a, 
dispose selon le rayon Ra. 

La machine selon Tinvention peut etre en outre prevue 
pour effectuer simultanement le comptage des pieces de mon- 
5 naie. On peut aussi prevoir une fonction «stop» lorsqu'un 
nombre predetermine de pieces aura ete trie et compte. 



C 



3 feuillesdessins 



650 871 

3 Blatter Nr. 1* 




650 871 

3 Blatter Nr. 2* 




650 871 

3 Blatter Nr. 3* 




FIG.10 



